TECHNISCHES DATENBLATT

Functional Coatings since 1927

Verwendungszweck

Lésemittelarme, schnelltrocknende, 2K-EP-High-Solid-Eisenglimmer-Zwischenbeschichtung mit Barriereeffekt flir
passiven Korrosionsschutz.
Verarbeitung und gute Trocknung auch bei niedrigen Temperaturen bis +3°C.

Einsatzgebiet

Industriegtiter, Maschinen- und Anlagenbau, Briickenbauten, Flughafengebaude, Lager, Parkhauser,
Transformatoren, Chemieanlangen, Schilderbriicken, Ingenieurbauten, Industrie- und Hallenbau, Tankanlagen,
Miillverbrennungsanlagen, Kraftwerksbereich, u.a.

Allgemeine Angaben

’,‘ Farbténe Grau, rotbraun, DB-Farbtone
Glanzgrad matt
L
Harter nach Gewicht nach Volumen
D Mischungs- [Lack : Harter] [Lack : Harter]
]| verhaitis Hairter M 050 100 : 12 1050.:120
f76i ca.1-2h NK 23°C/50% | Kann bei Bedarf innerhalb dieses
Topfzeit ’ Zeitraumes nachverdinnt werden.

Aufriihren / Produkt vor jedem Gebrauch maschinell aufriihren. Verarbeitungsfertig nach

Verdii Harterzugabe.
UL LY Bei Bedarf mit CHING-EP-Verdiinnung EM 01 verdiinnbar.
g
Spritzen Viskositat [DIN 4]  Verdlnnung [%] Diise [mm] Druck [bar]
Becherpistole 40-70s 5-10 1,5-25 3-5
Airless (Airmix) Lieferform <3 0,28 - 0,51 140 - 200
Streichen Lieferform
Lieferform
Rollen (wegen Strukturbildung und Minderschichtdicken wird eine mehrfache

Applikation empfohlen)

Fluten n.a.
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Untergrund- GemaR DIN EN ISO 12944-4; tragfahige Grund- und/oder

vorbereitung Zwischenbeschichtung. Untergrund sauber, trocken, staub-, salz-, 6I- und fettfrei
e 30 - 70 DIN-6-Sekunden

Lieferform

Trocknungszeit' Temperatur  Staubtrocken Grifffest Montagefest  Uberlackierbar?
2h®

bei 100 um NK 23/50 30 min 1,5h 25h 3t

Bezogen auf Lieferviskositat! Die Luftfeuchtigkeit hat einen entscheidenden Einfluss auf die Trocknung!
mit sich selbst (entfallt im Regelfall bei Deck- und Schlussbeschichtungen, auBer evtl. bei Minderschichtdicken)

1

2

3 mit geeigneten EP-Folgebeschichtungen

4 mit geeigneter Folgebeschichtung z.B. 2K-PUR-Deckbeschichtung ASD 43/47 oder 1K-HYDROVERSAL-Deckbeschichtung

HV 43/47
Dichte Festkdrper Festkdérpervolumen Ergiebigkeit!
[g/cm?] [Gew. %] [%] [cm3/kg] [m?/kg]
1,5+£0,1 82+3 72+3 480 £ 20 4.8
NFE TFD? Verbrauch VOC-Gehalt Temperatur-
. [um] [g/m?] [g/1] (20) bestandigkeit3
Sonstige
Werte 1,4 80-140 210+ 20 260 120°C
Bei diesen Werten handelt es sich um kalkulatorische Werte, die nach Farbton und Applikation
variieren kénnen.
Bei héheren Schichtdicken verlangern sich entsprechend die Trocknungszeiten.
Die Trockenzeiten verkiirzen sich durch forcierte Trocknung.
1 +0,5 bei 80 um Trockenschichtdicke (farbtonabhangig)
2 Bei Schichtdicken > pm kann es zur Blasenbildung kommen!
3 trockene Warme
e Lagerung
24 Monate (im ungedéffneten Originalgebinde. Kihl und frostfrei!)
e Verarbeitungsbedingungen
+« Die Luft- und Objekttemperatur sollte bei +3°C bis +40°C
(optimal bei 15-35 °C) und die relative Luftfeuchtigkeit bei max. 80 %
Hinwei liegen. Die Oberflachentemperatur der zu beschichtenden Teile muss
Iniriiic wahrend der Applikation um mindestens 3 °C liber dem Taupunkt der
umgebenden Luft liegen.

K/
.0

Fir ausreichend Zu- und Abluft ist zu sorgen.

» Das Beschichtungssystem ist erfahrungsgemaf fiir die Vapour-Phase-
Trocknung sowie fiir Betriebstemperaturen von Transformatoren geeignet,
wobei die vorgeschriebene Schichtdicke nicht um mehr als das Doppelte
Uberschritten werden darf!

*,

B3
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