TECHNISCHES DATENBLATT

Functional Coatings since 1927

Verwendungszweck

Schnelltrocknender PVC/Acrylharz-Deck- und Einschichtlack mit Direkthaftung auf Stahl, Aluminium,
verschiedenen NE-Metallen sowie auf verzinktem Stahl flir hochwertige Duplexsysteme (DTM).

Einsatzgebiet

Chemieanlagen, Rohrbriicken, Fahrleitungsmaste, Gittermaste, Umspannwerke, Sendemaste u.a.

Aligemeine Angaben

”‘ Farbtdne
CH

Glanzgrad

Aufrithren /
Verdiinnung

Spritzen

Becherpistole

Airless (Airmix)

Streichen

Rollen

Fluten

Untergrund-
vorbereitung

Trocknungszeit'

bei 80 um

RAL-, NCS-, British Standard-, Munsell, AS-, Federal Standard- sowie weitere
Farbténe auf Anfrage

matt

Produkt vor jedem Gebrauch maschinell aufriihren. Verarbeitungsfertig in
Lieferviskositat.
Bei Bedarf mit CHING-Verdiinnung S 08 verdinnbar.

Viskositét [DIN 4]  Verdinnung [%] Diise [mm] Druck [bar]
70-90s 5-10 1,5-25 4-5
Lieferform <5 0,31 -0,51 120 -200

Lieferform

Lieferform

(mit Minderschichtdicken ist zu rechnen)

n.a.

gemal DIN EN ISO 12944-4; Untergrund sauber, trocken, staub-, salz-, 6I- und
fettfrei sowie frei von haftungsmindernden Substanzen (z.B.
Korrosionsprodukten).

Temperatur  Staubtrocken Grifffest Montagefest  Uberlackierbar2

NK 23/50 1h 4h 20 h 24 h

1 Bezogen auf Lieferviskositat! Die Luftfeuchtigkeit hat einen entscheidenden Einfluss auf die Trocknung!

2 mit sich selbst (entféllt im Regelfall bei Deck- und Schlussbeschichtungen, auRer evtl. bei Minderschichtdicken)
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viskosiat 650 - 900 mPas
Lieferform
Dichte Festkorper Festkorpervolumen Ergiebigkeit'
[g/cm?] [Gew. %] [%] [cm®/kg] [m?/kg]
1,2+0,1 60+5 435 350 £ 20 44
NFF TFD? Verbrauch VOC-Gehalt Temperatur-
Sonstige [um] [g/m?] [g/1] (20) bestandigkeit?
Werte
2,3 80-100 230 £ 20 510 80°C

Bei hoheren Schichtdicken verlangern sich entsprechend die Trocknungszeiten.
Die Trockenzeiten verkiirzen sich durch forcierte Trocknung.

'+ 0,5 bei 80 um Trockenschichtdicke (farbtonabhangig)
2 Bei Schichtdicken > - um kann es zur Blasenbildung kommen!
3 trockene Warme

e Lagerung
18 Monate (im ungedffneten Originalgebinde. Kiihl und frostfrei!)

e Verarbeitungsbedingungen
. . +« Die Luft- und Objekttemperatur sollte bei +10°C bis +40°C
Hinweise (optimal bei 15-35 °C) und die relative Luftfeuchtigkeit bei max. 80 %
liegen. Die Oberflachentemperatur der zu beschichtenden Teile muss
wahrend der Applikation um mindestens 3 °C Uber dem Taupunkt der
umgebenden Luft liegen.
¢ Fir ausreichend Zu- und Abluft ist zu sorgen.
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